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Нивелирный башмак

Сталь 10  ГОСТ 1050-88
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Копировал Формат A3

Ra 25

1. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Изделие загрунтовать в два слоя толщиной не менее 50 мкм.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров h14, H14.


